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Szanowni Kliencie

Dziekujemy za zakup urzadzenia marki Dora Metal. Produkt ten zostat zaprojektowany i wykonany z mysla o Panskich wysokich
wymaganiach uzytkowych, estetycznych i jakosciowych. Certyfikaty jakie posiadajg nasze wyroby zapewniajq bezpieczerstwo
i najwyzszq jakos¢ wykonania.

Dziekujemy za zaufanie.
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Przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem nalezy dokfadnie zaznajomi¢ sie z niniejszg instrukcjg uzytkowania

Tym znakiem oznaczone sg informacje o szczegélnym znaczeniu dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz prawidfowej
eksploatacji urzadzenia.

& ZASADY PRAWIDLOWEJ | BEZPIECZNEJ PRACY

W celu zapewnienia bezpieczenstwa pracy obstugi oraz diugotrwalej i bezawaryjnej pracy urzadzenia, nalezy przestrzegaé
ponizszych zasad:

. Zaznajomi¢ obstuge z podstawowymi przepisami dotyczacymi eksploatacji urzadzen elektrycznych, z zasadami
bezpiecznej pracy i udzielania pierwszej pomocy w nagfych wypadkach

. Praktycznie zaznajomi¢ obstuge z zasadami prawidlowej eksploatacji

. Zabrania sie wigczania urzadzenia do sieci zasilajacej, ktérej nie sprawdzono uprzednio pod wzgledem prawidfowosci
wykonania ochrony przeciwporazeniowej

. Zabrania sie wigczania urzadzenia do gniazda wtykowego nieposiadajacego kotka zerujgcego

. Zabrania sie mycia, czyszczenia oraz wszelkich napraw urzadzenia podfgczonego do sieci zasilajacej
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. Wszelkie naprawy urzgdzenia moze dokonywac jedynie osoba do tego uprawniona, przestrzegajgc zasady wymiany
uszkodzonych czesci na identyczne

. Za uzytkowanie urzgdzenia niezgodnie z przeznaczeniem lub zaleceniami niniejszej instrukcji, producent nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci

. Zabrania sie zasfaniania zaluzji komory agregatu skraplajgcego, poniewaz moze to wplynaé na prawidlowg prace
urzadzenia. Minimalna przestrzen przed zaluzjg komory agregatu powinna wynosi¢ minimum 1 metr

. Urzadzenia powinny by¢ eksploatowane w klasie klimatycznej 3, tj. w zakresie temperatur otoczenia do 25° C i wilgotnosci
wzglednej powietrza do 45%. Pomieszczenia, w ktorych pracuja witryny powinny by¢ suche i przewiewne. Przekroczenie
zalecanych parametrow pracy moze spowodowac wykraplanie pary wodnej na zewnetrznych powierzchniach.

L] W sprzecie nie wolno przechowywac substancji wybuchowych takich jak puszki z aerozolem z gazem palnym
. Prosimy o zachowanie tej instrukcji w celu wykorzystania jej w przysziosci lub przekazania ewentualnemu nastepnemu
uzytkownikowi

L] W przypadku wyeksploatowania urzadzenia nalezy pamietaé o jego ekologicznej utylizacji. Przy pracach zwigzanych z
utylizacjg i ztomowaniem nalezy przestrzegac aktualnie obowigzujacych w danym kraju przepiséw. Przed ziomowaniem
nalezy urzadzenie catkowicie zabezpieczy¢ przez odciecie przewodu zasilajgcego.

PRZEZNACZENIE

Urzadzenia chtodnicze produkowane przez firme¢ DORA METAL nalezg do grupy profesjonalnych urzgdzen chtodniczych.
Przeznaczone sg do krotkotrwatego eksponowania i utrzymywania w temperaturach chtodniczych zimnych przekasek, deseréw i napojow.
Maja zastosowanie w restauracjach, barach satatkowych, pizzeriach, cukierniach, stacjach benzynowych, sklepach, itp., w ktérych istnieje
koniecznos¢ eksponowania produktéw spozywczych w stanie schtodzonym pozwalajgcym na zachowanie ich walorow smakowych,
zapachowych i estetycznych.

1. Wanny chtodnicze przeznaczone sg do ekspozycji wczesniej schtodzonych produktéw w pojemnikach GN takich jak: satatki,
suréwki itp.

2. Plyty chfodnicze przeznaczone sg do ekspozycji weczesniej schtodzonych produktéw takich jak: desery, przekaski itp.
Uwaga: wanny i ptyty chtodnicze nie sq przeznaczone do ekspozycji produktéw na lodzie.

3. Witryny chtodnicze przeznaczone sa do ekspozycji wczesniej schtodzonych produktow spozywczych takich jak: desery,
przekaski, lody, napoje itp.

4. Stoty chtodnicze przeznaczone sa do przechowywania produktéw spozywczych takich jak: wedliny, nabiat, satatki itp.
opakowanych w folie oraz napojéw i przetworow.

Zakresy regulacji temperatury dla poszczegélnych typdw urzgdzen zostaly przedstawione w danych technicznych.

DZIAtANIE INSTALACJI CHELODNICZEJ.

W urzadzeniu odbywa sie jednostopniowy, sprezarkowy obieg chiodniczy. Uktad chiodniczy wypetniony jest ekologicznym
czynnikiem chtodniczym dopuszczonym przez aktualne przepisy prawa (dane zawarte na tabliczce znamionowej). Elementem
rozpreznym jest termostatyczny zawor rozprezny oraz rurka kapilarna.

NASTAWA TEMPERATURY WNETRZA

Sterowanie parametrami pracy i ich odczyt odbywa sie za pomocg sterownika cyfrowego z wyswietlaczem. Sterownik zaprogramowany
jest tak, aby urzgdzenie osiggato temperature pracy podang w danych technicznych. Sposéb nastawy zgdanej temperatury podany jest w
zatgczniku nr 1/FDM

PRZYGOTOWANIE DO URUCHOMIENIA. CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Pierwsze uruchomienie i konserwacja codzienna moze by¢ wykonywana przez obstuge pod warunkiem $cistego przestrzegania
ponizej wymienionych zalecen. Producent odrzuci odpowiedzialno$¢, za jakiekolwiek operacje, wykonywane przy urzadzeniu bez
przestrzegania zalecen podanych w niniejszej instrukgiji.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac konserwacyjnych, nalezy urzgdzenie bezwzglednie odfaczy¢ od sieci
elektrycznej. Nie wolno usuwacé jakichkolwiek ukfadéw zabezpieczajacych.

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy usung¢ folie ochronng. Powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne umy¢ ciepta wodg z
dodatkiem srodka odttuszczajacego, stosowanego do mycia naczyn kuchennych, uzywajgc delikatnej Sciereczki zgodnie z kierunkiem
szlifu, nigdy ruchami okreznymi. Folie ochronng usuwaé powoli aby unikngé¢ pozostawiania resztek kleju. Gdyby jednak klej pozostat,
mozna go usung¢ za pomocg odpowiedniego nie powodujgcego korozji rozpuszczalnika, nastepnie powierzchnie optukac i wytrze¢ do
sucha. Do codziennego czyszczenia nalezy uzywa¢ neutralnego mydta, srodkéw do czyszczenia szyb lub detergentu ptynnego w 90 %
ulegajacego biodegradacji, (dla zminimalizowania ilo$ci zanieczyszczen odprowadzanych do otaczajgcego $rodowiska) oraz delikatnej
Sciereczki zawsze zgodnie z kierunkiem szlifu, nigdy ruchami okreznymi.

powierzchnie oraz srodkéw zawierajgcych agresywne kwasy. Do mycia nie uzywaé¢ strumienia wody a jedynie wilgotnej

T Nie wolno stosowaé¢ Srodkéw szorujacych, materialow zawierajacych weine stalowa, ktére moglyby zarysowaé
Sciereczki.

Po umyciu wyrobu, przed podigczeniem do sieci elektrycznej, urzadzenie pozostawi¢ do catkowitego wyschniecia.

& Urzadzenie powinno by¢ ustawione z dala od zrédef ciepfa, w miejscu nienarazonym na dzialanie promieni
stonecznych.

Urzadzenia chtodnicze 3
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Przy planowaniu rozmieszczenia urzgdzenia nalezy uwzgledni¢ miejsce na swobodne otwarcie drzwi i szuflad oraz zaluzji w celu swobodnego
wysunigcia agregatu do serwisowania a takze dostepu do czyszczenia skraplacza.

Urzadzenie nalezy odstawi¢ od Sciany w celu zapewnienia swobodnego obiegu powietrza przez skraplacz.

Sprawdzi¢ czy wypoziomowana jest podioga, na ktdérej zostanie ustawione urzadzenie. Nastepnie wypoziomowac urzgdzenie,
wykorzystujgc do tego celu regulowane nézki, sprawdzajgc jednoczesnie czy dobrze zamykajg sie drzwi.

PRZYtACZENIE DO INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

Konstrukcja urzadzenia jest wykonana zgodnie z odpowiednimi dyrektywami i normami zharmonizowanymi:

- dyrektywa niskiego napiecia 2006/95/WE

- dyrektywa zgodnosci elektromagnetycznej 2004/108/WE

- normy PN-EN 60335-2-89, PN-EN 60335-1

- normy PN-EN 55014-1, PN-EN-55014-2, PN-EN 61000-3

Urzadzenie jest przystosowane do zasilania z sieci 230V 50Hz i powinno by¢ zasilane z osobnego obwodu niskiego napigcia.
Uziemione gniazdo wtykowe musi posiada¢ zabezpieczenie przed porazeniem elektrycznym dobranym zgodnie z wymaganiami lokalnych
norm i przepiséw wg. parametréw podanych na tabliczce znamionowej. Parametry wytgcznika réznicowo-prgdowego nalezy dobra¢ w
zaleznosci od warto$ci pradu, podanego na tabliczce znamionowej urzadzenia. Urzgdzenia wyposazone sg w gietki przewdd zasilajgcy
typu HO5VV-F (3x1,5mm?, w tym zyta ochronna). W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego nalezy zleci¢ jego wymiane przez
specjaliste z serwisu technicznego, lub przez wykwalifikowang osobe z odpowiednimi uprawnieniami.

Urzadzenia wyposazone sg w zacisk do przytaczenia zewnetrznych zyt wyréwnawczych oznaczony symbolem %7 . Przed
podtgczeniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania i skuteczno$¢ dziatania potgczen wyréwnawczych zgodnie z PN-
HD 60364-4-41:2017-09

Urzadzenie wyposazone jest w przewdd ochronny PE.

& Uruchomienie urzadzenia, moze nastagpi¢ tylko po potwierdzeniu skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej
wynikami z pomiaréw, przeprowadzonymi zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Po stwierdzeniu, ze instalacja elektryczna spetnia ww. wymagania, mozna do niej przytgczy¢ urzadzenie. Przytacza dokonujemy
poprzez:

- wlozenie wtyczki przewodu przytgczeniowego do gniazda wtykowego w przypadku wanny(FDM-9403_) i ptyty(FDM-9402_)
chtodniczej na stole chtodniczym

- doprowadzenie i podigczenie zyt przewodu zasilajacego do listwy zaciskowej puszki instalacyjnej znajdujacej sie w maszynowni
wyrobu (pozostate urzadzenia chtodnicze)

Tak przygotowane urzadzenie jest gotowe do pracy. Przytaczenie urzadzenia do gniazda powinno byé wykonane tak, aby wtyczka
przewodu przytgczeniowego byta widoczna i tatwo dostepna dla obstugi. Niedopuszczalne jest uzywanie przedtuzaczy i rozgateznikow.

urzadzenia do sieci nalezy odczeka¢ okofo 3-4 godziny. W przeciwnym wypadku moze nastapic¢ uszkodzenie agregatu

C Poniewaz w trakcie transportu urzadzenie mogto by¢ odchylane od pionu o kat wiekszy niz 30°, przed przytaczeniem
skraplajgcego.

UZYTKOWANIE URZADZEN

Urzadzenia chtodnicze mozna uzytkowaé w pomieszczeniu wentylowanym w zakresie temperatur otoczenia od 16 do 25°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza do 60%

UWAGA:

1.Nie przestrzeganie podanych wyzej zalecen moze spowodowac nie osigganie zatozonych temperatur, roszenie szyb lub zewnetrznej
obudowy, przelewanie sie wody z tacy ociekowej, a nawet uszkodzenie sprezarki.

2. Urzadzenia nie zostaty przewidziane do pracy poza budynkami i nie mogg by¢ wystawione na bezposrednie dziatanie warunkow
atmosferycznych (Snieg, deszcz, Swiatto stoneczne), nie powinny znajdowac sie w poblizu zrédet ciepta (grzejnikow).

Zainstalowanie urzadzenia w pomieszczeniu nie spetniajagcym powyzszych wymagan powoduje utrate gwarancji.

Ptyty, wanny chtodnicze:

Czas eksponowania produktéw zalezy od ich temperatury poczatkowej oraz temperatury otoczenia.

W wannach chtodniczych zaleca sie stosowanie pojemnikéw GN z pokrywkami. Po wstepnym schtodzeniu produktéw do +2°C producent
gwarantuje utrzymanie temperatury produktéw w pojemnikach z pokrywkami nizszej od 10°C przez czas 5 godzin.

Po skonhczonej pracy nalezy urzadzenie wytgczy¢ a produkty przetozy¢ do stotu chtodniczego.

Przed rozpoczeciem pracy wanne lub ptyte nalezy wytrze¢ do sucha szmatka lub ggbkg z wody powstatej w wyniku rozmrozenia szronu,
nastepnie wychtodzi¢ a dopiero po tym wiozy¢ schtodzone wczesniej produkty. Urzgdzen nie nalezy ustawia¢ w przeciggu.

Stoly chlodnicze:
Temperatura komory i cykl pracy agregatu moga ulega¢ wahaniom. Zalezg one od temperatury otoczenia, ilosci wiozonych $wiezych produktéw

oraz naptywu ciepta z zewnatrz. Dlatego nalezy unika¢ zbednego otwierania drzwi oraz wktadania cieptych artykutow zywnosciowych o
temperaturach znacznie przekraczajgcych temperatury przechowywania. Moze to, bowiem znacznie przediuzy¢ czas schtadzania
produktow.

Produkty nalezy tak ustawia¢, aby umozliwi¢ obieg powietrza przez chtodnice i wewngtrz komory. Pierwsze zapetnienie przestrzeni
chtodzonej nalezy dokonywac po uprzednim jej wychtodzeniu do temperatury pracy. Zasada ta powinna by¢ takze przestrzegana po
diuzszej przerwie w eksploatacii.

Witryny chtodnicze:

Pierwszego zapetnienia witryny nalezy dokonywac po uprzednim jej wychtodzeniu do temperatury pracy. Zasada ta powinna by¢ takze
przestrzegana po diuzszej przerwie w eksploatacji.

Witryny jako urzgdzenia przeszklone powinny pracowa¢ w pomieszczeniach klimatyzowanych w temperaturze otoczenia do 25°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza do 60% aby zapobiec ewentualnemu roszeniu szyb.

Po skonczonej pracy nalezy urzadzenie wytgczy¢ a produkty przetozy¢ do stotu chtodniczego.

4 Urzadzenia chtodnicze
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Wszystkie wyroby wyposazone sg w system automatycznego odparowania skroplin.

EKSPLOATACJA

& Pierwsze zapetnienie przestrzeni chlodzonej nalezy dokonywaé po uprzednim jej wychifodzeniu do temperatury pracy.
Zasada ta powinna by¢ takze przestrzegana po diuzszej przerwie w eksploatacji.

Co pewien okres czasu zaleca sie przerwe w eksploatacji urzadzenia celem oczyszczenia jego wnetrza, naturalnego odszronienia
parownika i oczyszczenia skraplacza agregatu. Przed dokonaniem w/w czynnos$ci nalezy wylaczy¢ urzgdzenie wytgcznikiem sieciowym
oraz wyja¢ wtyczke przewodu przytgczeniowego z gniazdka sieciowego.

& Czyszczenie skraplacza — obowiazkowo co 4 tygodnie:
W celu wyczyszczenia skraplacza agregatu nalezy otworzy¢ panel przedni maszynowni a nastgpnie za pomocg miekkiej szczotki i
odkurzacza wyczysci¢ lamele skraplacza.

Do czyszczenia urzadzenia nie nalezy uzywac strumienia wody

Za uszkodzenie agregatu skraplajacego powstate w wyniku nieprzestrzegania czystosci skraplacza producent nie
ponosi odpowiedzialnosci!

Wszystkie nastawy sterownika konieczne do normalnego funkcjonowania urzadzenia sa wprowadzone przez
producenta. Absolutnie niedozwolone jest ingerowanie w parametry systemowe sterownika, gdyz moze to
spowodowac bardzo powazne konsekwencje wigcznie ze zniszczeniem towaru i urzadzenia chtodniczego.

> B bbbk

Maksymalny zatadunek poétki w witrynach wynosi 50 kg

Czyszczenie wanny

! " il ‘\ JI el
Zdemontowac wktady perforowane unoszac je do géry Zdemontowac nosniki pod wktady, wychaczajgc je z kierownic

powietrza

\ I __
Unie$¢ do gory kierownice powietrza wychaczajgc z

bocznych zaczepow

‘

Uchyli¢ chtodnice, unoszgc do goéry od strbhy drzwi Teraz mozna umy¢ dno wanny za pomocg delikath'ej szmatki.
suwanych, po uchyleniu zabezpieczyc¢ wspornikami bocznymi Aby opuscic¢ chtodnice nalezy delikatnie jg unies¢ tak, aby
przed opadnieciem chtodnice. boczne wsporniki wyczepity sie, nastepnie postepowac w

odwrotnej kolejnoSci.
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TRANSPORT

Producent wysyla urzadzenie na palecie zabezpieczone tekturowymi katownikami oraz folig. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ urzadzenie przed przesuwaniem sig. Urzadzenie nalezy transportowa¢ w pozycji pracy. Po otrzymaniu przesyiki z
urzadzeniem (przed rozpakowaniem) nalezy sprawdzi¢ czy podczas transportu nie powstaty jakies uszkodzenia. Wszelkie zauwazone
uszkodzenia nalezy natychmiast zgtosi¢ przewoznikowi. W zadnym wypadku uszkodzone urzadzenie nie moze zosta¢ zwrécone do jego

producenta, bez powiadomienia, oraz bez wczesniej otrzymanej od niego pisemnej zgody.

5 Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za urzagdzenie, ktére ulegto uszkodzeniu w czasie transportu.

DANE TECHNICZNE

Zakres“ Napiecie Moc . IIOé"Sk GWP
Nazwa Dilugosé | Glebokos$é | Wysokosé |  regulacii e ) Schemat | Czynnik czynnika Eq CO2
Lp. | Nrkatalogowy zasilania | zainstalowana " napetniona /
wyrobu A[mm] B [mm] H [mm] temperatury [VIHZ] W] Nr. chtodniczy fabrycznie oDP [t]
['C] [kg]
1 | FDM-94920.2 895
2 | FDM-94920.3 Piyta 1234 214
chtodnicza
3 | FDM-94920.4 na 1573
podstawie
4 | FDM-94920.5 szafkowej 1912 78
5 | FDM-94920.6 2251
lalub 1b 0,3 0,43
6 | FDM-94930.2 895
7 | FDM-94930.3 Wanna 1234 214
chtodnicza
8 | FDM-94930.4 na 1573
podstawie od 0 do +10
9 | FDM-94930.5 szafkowej 1912 78
10 | FDM-94930.6 2251
11 | FDM-94022 Piyta 1325 900
12 | FDM-94023 chtodnicza 1825 640
na stole
13 | FDM-94024 chtodniczym | 2325
2alub 2b 0,6 0,86
14 | FDM-94032 Wanna 1325
15 | FDM-94033 chiodnicza 1 g>g 640
na stole
16 | FDM-94034 chiodniczym | 2325
17 | FDM-94933.2 895
980
18 | FDM-94933.3 Wanna 1234
chtodnicza 3a lub 0,75 1,07
19 | FDM-94933.4 na 1573 od +4 do +8 1160 b
20 | FDM-94933.5 podstawie 1912
. szafkowej 1340
21 | FDM-94933.6 2251
22 | FDM-94950.2 Witryna 895 780
chtodnicza
23 | FDM-94950.3 zamknieta 1234 1010 1430
na 800 230/50 R134a /
24 | FDM-94950.4 ) 1573 1030 0
podstawie
25 | FDM-94950.5 szafkowej 1912 1220
26 | FDM-94950.2R ' 895 1190
Witryna
27 | FDM-94950.3R chtodnicza 1234 1370
otwarta na
28 | FDM-94950.4R podstawie 1573 1660
29 | FOM-949505R | SZATKOwe] 1912 2190 1 1,43
1635 4a lub 4b
30 | FDM-94951.2 Witryna 895 780
chtodnicza
31 | FDM-94951.3 zamknieta 1234 1010
32 | FDM-94951.4 na ) 1573 1030
podstawie
33 | FDM-94951.5 szafkowej 1912 od +2 do +8 1220
34 | FDM-94951.2R ' 895 1190
Witryna
35 | FDM-94951.3R chtodnicza 1234 1370
otwarta na
36 | FDM-94951.4R podstawie 1573 1660
37 | FoM-gags15R | SZafkowed 1912 2190
38 | FDM-94953.3 Wbi/‘tfy”a z 1234 2120
ptytg
39 | FDM-94953.4 chtodniczg 1573 2120
na
40 | FDM-94953.5 podstawie 1912 2720
szafkowej 1753 7alub 7b 15 215
41 | FDM-94954.3 Witryna z 1234 2120
wanng
42 | FDM-94954.4 chtodnicza 1573 2120
na
43 | FDM-94954.5 podstawie 1912 2720
szafkowej
44 | FDM-94833.3 1234 850
anna 900 | od+4do+8 5a lub 5b 1 1,43
45 | FDM-94833.4 chtodnicza 1573 1030

6 Urzadzenia chtodnicze
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FDM-94833.5

46 na stole 1912 1170
chtodniczym
47 | FDM-94833.6 2251 1180
48 | FDM-94850.3 Witryna 1234 760
chtodnicza
49 | FDM-94850.4 zamknigta 1573 1635 od +2 do +8 860 6a lub 6b
na stole
50 | FDM-94850.5 chiodniczym | 1912 1180
51 | FDM-948504R | Wityna 1573 2120
chfodnicza
otwarta na
52 | FDM-94850.5R stole 1912 2120
chfodniczym
53 | FDM-94851.3 Witryna 1234 760
chtodnicza
54 | FDM-94851.4 zamknigta 1573 1635 860 6a lub 6b 1 1,43
na stole
55 | FDM-94851.5 chiodniczym | 1912 1180
56 | FDM-94851.4R | Wityna 1573 2120
chtodnicza 1430
otwarta na
57 | FDM-94851.5R stole 1912 800 od +2do +8 23050 2120 R134a (/J
chiodniczym
58 | FDM-94853.3 Witryna z 1234 2120
ptytg Patrz Patrz
59 | FDM-94853.4 chtodniczg 1573 2120 tabliczka tabliczka
60 | FDM-94853.5 na stole 1912 2720 znamionowa zZnamionowa
: chlodniczym 1753 8a lub 8b
61 | FDM-94854.3 Witryna z 1234 2120
wanng Patrz Patrz
62 | FDM-94854.4 chtodniczg 1573 2120 tabliczka tabliczka
na stole zZnamionowa zZnamionowa
63 | FDM-94854.5 chiodniczym | 1912 2720
SCHEMATY INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ
Schemat nr la.
Dotyczy: FDM-94920. , FDM-94930.  (WYROBY Z AGREGATEM)
N
AEEEL
FT ==
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Schemat nr 1b.

(WYROBY BEZ AGREGATU)

, FDM-94930.

Dotyczy: FDM-94920.
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-9402_, FDM-9403
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Schemat nr 2a.
Dotyczy: FDM
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Schemat nr 2b.

(WYROBY BEZ AGREGATU)
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Schemat nr 3a.

(WYROBY Z AGREGATEM)

Dotyczy: FDM-94933.
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Schemat nr 3b.

Dotyczy: FDM-94933._ (WYROBY BEZ AGREGATU)
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Schemat nr 4a.
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Schemat nr 4b.

(WYROBY BEZ AGREGATU)

, FDM-94951._R

, FDM-94950._R, FDM-94951.

Dotyczy: FDM-94950.
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Schemat nr 5a.

(WYROBY Z AGREGATEM)

Dotyczy: FDM-94833.
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Schemat nr 5b.

Dotyczy: FDM-94833._ (WYROBY Z AGREGATEM)
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Schemat nr 6a.

(WYROBY Z AGREGATEM)

, FDM-94851._R,

, FDM-94850._R, FDM-94851.

Dotyczy: FDM-94850.
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Schemat nr 6b.

(WYROBY BEZ AGREGATU)

, FDM-94851._R,

, FDM-94850._R, FDM-94851.

Dotyczy: FDM-94850.
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, FDM-94954.
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Dotyczy: FDM-94953.

Schemat nr 7a.
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Schemat nr 7b.

(WYROBY BEZ AGREGATU)

, FDM-94954.

Dotyczy: FDM-94953.
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Schemat nr 8a.

(WYROBY Z AGREGATEM)

, FDM-94854._

Dotyczy: FDM-94853.
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(WYROBY BEZ AGREGATU)

_, FDM-94854._

Dotyczy: FDM-94853.

Schemat nr 8b.
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INSTRUKCJA OBSLUGI STEROWNIKA LAE Z WYSWIETLACZEM LCD ORAZ PRZYCISKAMI
MEMBRANOWYMI

Wyswietlacz DU00-02

Opis oznaczen

4 N
r 13| j
BRDAS .
-
h, w
v
Opis Indykatorow diodowych:
Indykatory LED Przyciski
Aktywny przekaznik lermostatu  (zalaczone infO Przycisk wvswietlenia informacji\ nastawy

chlodzenie

Aktywny przekaznik wentyvlatora (zalaczony
wentylator)

Aktywny przekaznik grzalki elektryczne) —
zalaczone odszranianie

Aktywny 2 (alternatywny) zceslaw parametrow
pracy

Alarm

(& B XK

#
N

Klawiatura zablokowana

oy

Komunikaty sterownika
Podczas pracy sterownika. mozliwe sa do zaobserwowania nastepujace komunikaty (obok temperatury czujek):

£0C D

Pomniejszenie wartogel nastawy
Zwigkszenie warloscl nastawy

Przycisk wlacz\ wylaez (Stand-by)

Reczne uruchomienie 2 (alternatywnego )

zestawu paramelrow,

Reczne uruchomienie odszraniania

Komunikaty sterownika INFO

et e

dEF | Odszramanie w toku hP | Zbyt wysokie ciénienie skraplania
oFF Sterownik w trybie czuwama hi Alarm wysokiej temperatury w pomieszczeniu
cL Niezbedne czyszczenie skraplacza Lo | Alarm niskiej temperatury w pomieszezeniu
do Alarm otwartych drzwi E1 | Bladczujki 1
he Alarm wysokiej temperatury na skraplaczu E2 |Bfadczujki 2
E3 | Blad czujki 3

a Temperatura czujki 1 thi Maksymalna zapamietana temperatura T1
t2 Temperatura czujki 2 tLo Minimalna zapamigtana temperatura T1
t3 Temperatura czujki 3 cnd Czas pracy sprezarki w tygodniach

Loc Zablokowana klawiatura

Urzadzenia chtodnicze
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Obstuga podstawowa

I
Wiaczenie zasilania dokonujemy naciskajac i przytrzymujac przez 5 sekund przycisk na panelu sterowania. Zatgczenie
urzadzenia sygnalizowane jest poprzez kroétki sygnat dzwiekowy oraz graficznie, poprzez pojawienie sie na wyswietlaczu LCD aktualnej

wartosci temperatury powietrza w komorze.

W celu wyswietlenia i modyfikacji zgdanej temperatury komory nalezy:

= Nacisng¢ przycisk w celu zwigkszenia zadanej temperatury komory.
= Nacisng¢ przycisk w celu zmniejszenia zgdanej temperatury komory.
info
= Po ustawieniu temperatury nacisng¢ przycisk , lub czeka¢ 5 sekund — nastgpi zapamietanie zadanej temperatury i powrot

do wyswietlania aktualnej temperatury w szafie.

|
Whytgczenie zasilania dokonujemy naciskajac i przytrzymujac przez 5 sekund przycisk na panelu sterowania.

Rozmrazanie (Odszranianie):

Cykl rozmrazania oraz czas jego trwania, okresla producent urzgdzenia i uzytkownik nie ma wptywu na ten parametr. Jesli zachodzi

potrzeba dodatkowego rozmrozenia chtodnicy, spowodowang trudnymi warunkami pracy urzgdzenia, nalezy nacisng¢ przycisk :ib
przez 2 sekundy. Na wyswietlaczu pojawi sie symbol odpowiadajgcy rozmrazaniu. Rozmrazanie zostanie zakonczone automatycznie po

okreslonym czasie lub osiggnieciu temperatury parownika zaprogramowanej przez producenta.

Uwaga! Komunikat CL

Wyczys$¢ skraplacz, patrz strona 5 — rozdziat Eksploatacja. Po wyczyszczeniu skraplacza postepuj wg ponizszej instrukcji.
Wytaczenie alarmu CL przypominajgcego o obowigzku czyszczenia skraplacza (co 4 tygodnie):

- przytrzymaj rownoczesnie przyciski: @ oraz @

- naciskaj przycisk , @z do momentu w ktérym wyswietli sie komunikat CND,

Po tych czynnosciach parametr CND sie wyzeruje, a cykl ustawi sie od poczatku.

UWAGA! Blokada klawiatury

Symbol ktdédki w prawym dolnym narozniku wyswietlacza oznacza zablokowang klawiature.

Odblokowanie klawiatury

| HEanfo . ,
1. Naciskaj przycisk , @z do momentu w ktérym wyswietli sie¢ komunikat LOC.

2. Nacisnij przycisk , jeszcze raz, pojawi sie napis YES.
3. Naciskaj przycisk @ lub @ tak aby na wyswietlaczu pojawit sie napis NO.

4. Zaakceptuj wprowadzone zmiany, nacisnij przycisk .

W celu zablokowania klawiatury nalezy ustawi¢ parametr LOC na wartos¢ YES.
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TABLICZKA ZNAMIONOWA ORAZ ETYKIETA DOTYCZACA F-GAZOW

Urzadzenia chtodnicze

-

RN
it
*ﬁ DORA

Dane dotyczace producenta

Miejsce na
oznaczenie
wyrobu

Nazwa i typ wyrobu
Nr fabryczny

Masa

Klasa klimatyczna
Typ agregatu
Czynnik chtodniczy

Masa czynnika

Napigcie znamionowe

Czestotliwo$¢ pradu
Prad znamionowy

Max moc o$wietlenia

Moc uktadéw grzejnych

Zakres temperatury

UWAGA: ZAWIERA FLUOROWANE GAZY CIEPLARNIANE

Urzadzenie/produkt zawierajacy lub uzalezniony od fluorowanych gazéw cieplarnianych

Zgodnie z (UE) nr 517/2014 i (UE) nr 2015/2068

Czynnik chiodniczy: patrz tabela 1 GWP / ODP: | patrz tabela 1
llosc czynnika ?:t?r;{gﬁ:: patrz tabela 1 Ekwiwalent COz: | patrz tabela 1
llos¢ czynnika dodana: __kg Ekwiwalent COz: _t
tacznailosc czynnika kg Ekwiwalent GOz: ot
Urzadzenie hermetycznie TAK

zamkniete:

Rodzaj zagrozenia:

H280: Zawiera gaz pod cisnieniem. Qgrzanie grozi wybuchem.
H314: Moze powodowaé oparzenia skory oraz uszkodzenia oczu.

Srodki ostroznosci:

P273: Unikac¢ uwolnienia do $rodowiska.

P403: Przechowywaé w dobrze wentylowanej przestrzeni.

P502: Zawartos¢ po odzyskaniu przakaza¢ do Fundacji Ochrony Klimatu PROZON.
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DORA METAL Sp. z o.0.
ul. Chodzieska 27
64-700 Czarnkow

Telefon +48 (067) 255 20 42
Faks +48 (067) 255 25 15

http://www.dora-metal.pl

e-mail: info@dora-metal.pl

serwis@dora-metal.pl

serwis tel. 602 286 179

Informacje zawarte w tym dokumencie moga by¢ zmieniane przez DORA METAL bez powiadomienia uzytkownika. Zadna czesé tego
dokumentu nie moze by¢ reprodukowana ani rozpowszechniana w jakiejkolwiek formie albo przez jakiekolwiek $rodki, bez pisemnego
zezwolenia DORA METAL

Prawa autorskie © 2018 dla DORA METAL Sp. z 0.0.
Wszelkie prawa zastrzezone
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